44423136 Bedienungsanleitung

Giiltig ab: Vierdorn-Crimpzange fiir gedrehte Kontakte mit Digitalanzeige und
20.03.2020 VerschleiBiberwachung

Allgemeines

Die Vierdomenmpzangen dient zum Crimpen der unten gelisteten gedrehten Cnmpkontakte. Die Fange

darf nur in technisch einwandfreiem Zustand benutzt werden und ist nur for den in der Bedienungsanleitung
beschrnebenen Zweck zu verwenden. Mt diesem Crimpwerkzeug ist der Anwender in der Lage, in selbst definierten
Prifungsintervallen die Zange zu Uberprifen und gegebenenfalls zu kalibrieren. Zur Erhchung der Prozesssicherheit
beim Anwender verflgt die Zange Uber eine VerschleiBlberaachung.

Damit wird dem Anwender angezeigt, wenn der Werkzeugverschleild ‘:"l'l""F'St'-"-'-”“3 Digitalanzeige
einen definierten Bereich lberschreitst.

Die Crimpzangeneinstellungen wurden unter Beachtung der im der Taster

DIM EN 60352-2 genannten Abzugskrafte sowie unter Verwendung "MODE"

einer Referenzlitze ermittelt. Je nach verwendeter Litze kinnen die Taster

erforderlichen Crimpzangeneinstellungen von den genannten "'D-NIDFF"

Werten abweichen.

Funktionsweise - ®

* Ein-/Ausschalten: Ein- und Ausschalten erfolgt uber die Betatigung "-"" = S‘tellr;hj fur Zustell-
des Tasters "ON/OFF" - genavigkeiten

* Mode-Funktion: Uber den Taster "MODE" kénnen die
Anzeigefurktionen wahlweise in mm, in inch oder die
Selectorpositionen von 1-8 entsprechend MIL 22520 gewahlt werden.
Mit dem beiliegenden Lehrdorn den Taster "MODE™ jeweils kurz
betatigen und die gewinschte Anzeige auswahlen:

Standardanzeige Anzeige Anzeige vergleichbarer

in mm ininch Selectorpositionen nach MIL

Einstellen der Crimpparameter / Crimpvorgang

= Crimpdom- und Locatereinstellung fur den zu vercrimpenden Kontakt
aus beiliegender Einstellmatrix entnehmen.

¢ Lésen der Klemmschraube (Anlieferzustand).

* Die CrimpmaBeainstellung (Cimptiefe der Cimpdome) uber Stellrad
vornehmen, bis die Digtalanzeige den gewlnschten Wert anzeigt.
Dakei ist zu beachten, dass das einzustellende Crimpmal® immer
von einem groBeren Wert aus erfolgen muss, z.B.von 1,2 mm auf
Crimpmal3 1,0 mm zustellen.

» Fustellbewegung im Uhrzeigersinn ergibt CrimpmaBverkleinerung,
entgegen des Uhrzeigersinng ergibt CrimpmalvergroBerung.

= CrimpmalBeinstellung mittels Klemmschraube arretieren.

» Locator durch seifliches Anheben und Drehen in die laut
Einstellmatrix festgelegte Stellung bringen. Crimpkeontakt in die
Crimpstelle bis zum Anschlag einlegen. Durch den Locator wird der
Crimpkontakt exakt positioniert.

* Das vorbereitete Kabel in den in der Zange befindlichen Cimphontakt
bis zum Anschlag einfihren und Zange fest schlieBen bis
Auslosesperre entriegelt wird. Zange offnen und den vercrimpten Kontakt aus der Zange entnehmen.

Nicht auf den Lehrdorn oder andere vergleichbare Gegensténde Crimpen, um Beschiadigungen der Zange

zu vermeiden. Das Vercrimpen von massiven Werkstoffen (2.B. Stahl) mit einer Harte grafer 35 HRC ist

grundsatzlich zu vermeiden.

won 0,01 mm

Endanschlag

Batterieaufnahme,
Batterie Typ
CR2025 3VOLT

Locator 12-tlg.

Klemmschraube zur
Crimpmal3-Arretierung

Batteriewechsel

Die Lebensdauer der Battenie fur die Digitalanzeige betragt je nach Haufigkeit der Benutzung ca. 1 Jahr. Zum
Austausch der Batterie (Typ CR2025, 3 VOLT) wird die Batteneaufnahme nach oben geklappt, so dass die Battere
entnommen und ausgetauscht werden kann. Vor dem Einlegen der Battene unbedingt die Zange auf Anschlag am
unteren Einstellpunkt einstellen. Die weitere Verfahrensweise ist im Abschnitt "Abgleich des Referenzwertes”
beschrieben. Vierbrauchte Batterien sind Uber zugelassene Recycling Stellen zu entsorgen.
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Kalibrierung der Zange

Die Kalibrierung der Crimpzange sollte ausschlieBlich durch insmLZrI:rré%rns
autorisiertes Fachpersonal erfolgen, da eine unsachgemélie Anzeige des
Kalibrierung zu Fehlvercrimpungen fiihrt. ) - Lehrdommales
+ Einstellen der Cnmpdome auf BEinstellmal 1 mm: Uber das Stellrad Taster

die Crimpdome soweit zustellen, dass sich der beigelegte Lehrdom e "MODE"

chne Spiel zZwischen den Cimpdornen bewegen lasst. Dabei ist zu " T

beachten, dass das einzustellende Lehrdornmald immer von einem e @ A "gsr:?EIFF"

groBeren Wert aus vorgenommen werden muss, z.B. ven 1,2 mm auf
Lehrdommalfd 1,0 mm.
» Taster "ON/OFF" gedrickt halten und mit dem Lehrdom den Taster

L]
"MODE" drucken. Taster "MODE" mindestens 5 sec. gedruckt halten. ' I ° o

F
Nach 5 sec. ist der Taster "MODE" freizugeben und anschlieBend der F‘
VerschleiBiberwachung

Taster "ON/OFF".
» Die digtale Anzeige springt automatisch auf den Lehrdormwert 1,0
mm. Die Zange ist justiert und bereit fur die Einstellung der Cimpparameter.
Jedes Werkzeug unteriegt auch bei seiner bestimmungsgemalBen Verwendung einem Verschleil. Dieser Verschleild
ist in bestimmten Grenzen telenerbar und wird bei jeder Kalibrierung ausgeglichen. Zum Abrufen des aktuellen
Werkzeugzustands und fur die numerische Ausgabe auf dem Display der Zange, ist der Taster Mode® fur 10 sec.
(Bereich: B sec. bis 15 sec ) zu betatigen. Ausgegeben werden nacheinander die folgenden Werte:
* Senennummer — aktueller VerschleiBwert — Positicnswert des unteren Anschlages der urverschlissenen Zange
(fester Wert, Zangen-abhangig) — Anzahl der bisher durchgefuhrten Kalibrierungen.
Als Referenzwert zur Berechnung des aktuellen VerschleiBwertes dient der mechanische Anschlag am unteren
Einstellpunkt. Der Wert ist im Speicher des Werkzeuges fest hinterlegt und kann nicht verandert werden. Bei jedem
Batteriewechsel muss ein Abgleich mit diesem Referenzwert vorgenommen werden. Dazu ist der folgende
Ablauf einzuhalten:

Stellrad fir Zustellung
auf Lehrdornmal?

Abgleich des Referenzwertes

* Zur'Viorberettung muss die Battene entfernt werden.

» Fange offnen

+ Einstellrad bis zum Anschlag an den unteren Einstellpunkt drehen (Drehnichiung:
Minus; siehe Abbildung) und dort belassen

» Batterie einlegen; im Display erscheint "CAL" als Aufforderung zum Kalibrieren

* Fange mit dem Lehrdom justieren (siehe auch Abschnitt "Kalibrierung der Zange”)

» Taster "ON/OFF" gednickt halten und mit dem Lehrdom den Taster "MODE" betatigen.
Taster "MODE" mindestens 5 sec. gednickt halten. Mach 5 sec. ist der Taster "MODE"
freizugeben und anschlieBend der Taster "ON/OFF"

» die digitale Anzeige springt automatisch auf den Lehrdormwert 1,0 mm

» die Zange ist justiert und bereit fur die BEinstellung der Crimpparameter.

Fehlerbehebung

Anzeige im Display Ursache / Lasung

MNach Battenewechsel: Drehen Sie vor dem Einlegen der Battenie das Stellrad auf den
untersten Einstellwert. Kalibrieren Sie dann die £ange. Siehe "Abgleich des Beferzwertes”.
Nach ca. 50,000 ... 200.000 Zyklen: E1 erscheint abwechselnd mit dem Crimpmal3 im Display,

El um auf das Erreichen der VerschleiBgrenze hinzuweisen. Wenn E1 nach mehrmaligem
Kalibrieren bestehen bleibt, ist die Zange verschlissen und muss zur Reparatur eingeschickt
werden.

E2 Das Spiel zwischen Stempel und Lehrdorn ist zu grof. Wiederholen Sie die Kalibrierung.

Wartung und Instandhaltung

Eine eigenmachtige Veranderung oder eine nicht bestimmungsgemaBe Verwendung der Handerimpzange schiief3t
eine Haftung des Herstellers fur daraus resultierende Schaden aus. Die Handermpzange muss vor Arbeitsbeginn in
einem ordnungsgemaBen und sauberen Zustand sein. Crimprickstande sind aus den Cnmpbacken und Locator zu
entfernen. Die Gelenke sind regelmaldig mit leichtem Maschinenal zu alen und vor Verschmutzung zu schutzen. Es ist
darauf zu achten, dass alle Bolzen durch Sicherungsringe gesichert sind. Reparaturen an der Vierdorncrimpzange
sind grundsitzlich nur vom Zangenhersteller vorzunehmen.
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Einstellmatrix fiir Crimpkontakte - Vierdorn Crimpzange mit Digitalanzeige 44423136

Litzeneinf Litzenabisoli
Querschnitt  Gesamtlange (ihrung -@ erldnge Einstellung  Einstellung
Artnr. Kontakt  Bezeichnung Stift-@ Buchse-@ [mm?] [mm] [mm] [mm] Locator Crimp [mm]
44423133 EPIC M17 SCM 0,6MM 0,06-0,25 0,6 0,06 233 0,75 44 6 0,48
44423133 EPIC M17 SCM 0,6MM 0,06-0,25 0,6 0,08 233 0,75 44 6 0,50
44423133 EPIC M17 SCM 0,6MM 0,06-0,25 0,6 0,14 233 0,75 44 6 0,60
44423133 EPIC M17 SCM 0,6MM 0,06-0,25 0,6 0,25 23,3 0,75 44 6 0,70
44423134 EPIC M17 SCM 0,6MM 0,06-0,25 0,6 0,14 233 0,9 5,5 6 0,55
44423134 EPIC M17 SCM 0,6MM 0,06-0,25 0,6 0,25 233 0,9 5,5 6 0,60
44423134 EPIC M17 SCM 0,6MM 0,06-0,25 0,6 0,34 23,3 0,9 5,5 6 0,65
44423135 EPIC M17 SCM 0,6MM 0,34-0,50 0,6 0,34 233 1,1 5,5 6 0,65
44423135 EPIC M17 SCM 0,6MM 0,34-0,50 0,6 0,5 23,3 1,1 5,5 6 0,73
44423125 EPIC M17 BCM 0,6MM 0,06-0,25 0,6 0,06 17,1 0,75 44 7** 0,48
44423125 EPIC M17 BCM 0,6MM 0,06-0,25 0,6 0,08 17,1 0,75 44 7** 0,50
44423125 EPIC M17 BCM 0,6MM 0,06-0,25 0,6 0,14 17,1 0,75 44 7** 0,60
44423125 EPIC M17 BCM 0,6MM 0,06-0,25 0,6 0,25 17,1 0,75 4,4 7** 0,70
44423126 EPIC M17 BCM 0,6MM 0,06-0,25 0,6 0,14 17,1 0,9 5,5 7** 0,55
44423126 EPIC M17 BCM 0,6MM 0,06-0,25 0,6 0,25 17,1 0,9 5,5 7H* 0,60
44423126 EPIC M17 BCM 0,6MM 0,06-0,25 0,6 0,34 17,1 0,9 5,5 7** 0,65
44423127 EPIC M17 BCM 0,6MM 0,34-0,50 0,6 0,34 17,1 1,1 5,5 7** 0,65
44423127 EPIC M17 BCM 0,6MM 0,34-0,50 0,6 0,5 17,1 1,1 5,5 7** 0,73
44423130 EPIC M17 SCM 1MM 0,06-0,25 1,0 0,06 19,4 0,75 4,5 1 0,48
44423130 EPIC M17 SCM 1MM 0,06-0,25 1,0 0,08 19,4 0,75 4,5 1 0,50
44423130 EPIC M17 SCM 1MM 0,06-0,25 1,0 0,14 19,4 0,75 45 1 0,60
44423130 EPIC M17 SCM 1MM 0,06-0,25 1,0 0,25 19,4 0,75 4,5 1 0,70
44423131 EPIC M17 SCM 1MM 0,34-0,50 1,0 0,34 19,4 1,1 55 1 0,80
44423131 EPIC M17 SCM 1MM 0,34-0,50 1,0 0,5 19,4 1,1 5,5 1 0,88
44423132 EPIC M17 SCM 1MM 0,25-1,0 1,0 0,25 19,4 1,5 45 1 0,65
44423132 EPIC M17 SCM 1MM 0,25-1,0 1,0 0,34 19,4 15 4,5 1 0,70
44423132 EPIC M17 SCM 1MM 0,25-1,0 1,0 0,5 19,4 1,5 45 1 0,78
44423132 EPIC M17 SCM 1MM 0,25-1,0 1,0 0,75 19,4 1,5 45 1 0,90
44423132 EPIC M17 SCM 1MM 0,25-1,0 1,0 1,0 19,4 1,5 4,5 1 1,00
44423122 EPIC M17 BCM 1MM 0,06-0,25 1,0 0,06 131 0,75 45 3 0,48
44423122 EPIC M17 BCM 1MM 0,06-0,25 1,0 0,08 131 0,75 4,5 3 0,50
44423122 EPIC M17 BCM 1MM 0,06-0,25 1,0 0,14 13,1 0,75 4,5 3 0,60
44423122 EPIC M17 BCM 1MM 0,06-0,25 1,0 0,25 13,1 0,75 4,5 3 0,70
44423123 EPIC M17 BCM 1MM 0,34-0,50 1,0 0,34 131 1,1 55 3 0,80
44423123 EPIC M17 BCM 1MM 0,34-0,50 1,0 0,5 13,1 1,1 5,5 3 0,88
44423124 EPIC M17 BCM 1MM 0,25-1,0 1,0 0,25 131 1,5 4,5 3 0,65
44423124 EPIC M17 BCM 1MM 0,25-1,0 1,0 0,34 131 1,5 4,5 3 0,70
44423124 EPIC M17 BCM 1MM 0,25-1,0 1,0 0,5 13,1 1,5 4,5 3 0,78
44423124 EPIC M17 BCM 1MM 0,25-1,0 1,0 0,75 13,1 15 4,5 3 0,90
44423124 EPIC M17 BCM 1MM 0,25-1,0 1,0 1,0 13,1 1,5 45 3 1,00
44423128 EPIC M17 SCM 2MM 0,25-1,0 2,0 0,34 19,8 1,5 6 5 0,80
44423128 EPIC M17 SCM 2MM 0,25-1,0 2,0 0,5 19,8 15 6 5 0,88
44423128 EPIC M17 SCM 2MM 0,25-1,0 2,0 0,75 19,8 1,5 6 5 1,00
44423128 EPIC M17 SCM 2MM 0,25-1,0 2,0 1 19,8 1,5 6 5 1,10
44423129 EPIC M17 SCM 2MM 1,5-2,5 2,0 1,5 19,8 2,3 6 5 1,40
44423129 EPIC M17 SCM 2MM 1,5-2,5 2,0 2,5 19,8 2,3 6 5 1,65
44423120 EPIC M17 BCM 2MM 0,25-1,0 2,0 0,34 15,6 1,5 6 4 0,80
44423120 EPIC M17 BCM 2MM 0,25-1,0 2,0 0,5 15,6 1,5 6 4 0,88
44423120 EPIC M17 BCM 2MM 0,25-1,0 2,0 0,75 15,6 1,5 6 4 1,00
44423120 EPIC M17 BCM 2MM 0,25-1,0 2,0 1 15,6 1,5 6 4 1,10
44423121 EPIC M17 BCM 2MM 1,5-2,5 2,0 1,5 15,6 2,3 6 4 1,40
44423121 EPIC M17 BCM 2MM 1,5-2,5 2,0 2,5 15,6 2,3 6 4 1,65

* * positionierstift mit Markierung 1 verwenden.
Je nach verwendeter Litze kdnnen die erforderlichen Crimpzangeneinstellungen von den genannten Werten abweichen.

Dokument: L44423136DE

Version: 01

Seite 3von 3




